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Beschreibung 



Werkzeughalter fiir ein demontierbares Werkzeug 



Die Neuerung betrif ft elnen Werkzeughalter z\im Befestigen 
von demontierbaren Werkzeugen an ihrem Tr^ger. Obwohl der 
Werkzeughalter nach der Neuerung auf verschiedenen Gebieten 
verwendbar ist, ist er ganz besonders ±iir die im allgeraeinen 
mit einem Teil aus gesintertem hartem Karbid versehenen 
Schneid-, Schleif- Oder Schlagwerkzeuge geeignet, die auf 
Maschinen fur den Bergwerks- Oder Steinbruchbetrieb und ftir 
StraBenbauarbeiten eingesetzt werden. Diese roehr oder weniger 
komplexen Maschinen, wie z.B. FrEsen, Markierungsmaschinen, 
Schraramaschinen, Grabenbagger, Maschinen zum Bau von Entwasse- 
rungsgrMbenr ErdbohrgerSte etc./ weisen im allgemeinen eine 
Ausstattung an Schneid- oder Schleif werkzeugen auf ^ die an ihrem 
Trager wegnehmbar angeordnet sind. 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Werkzeughalter 
gemaa Oberbegriff des Schutzanspruchs 1 derart weiterzubilden, 
daB er ein rasches manuelles Montieren und Demontieren ohne 
irgendein Hilfsmittel gestattet. 

Die Aufgabe ist mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 
gelost. Die Neuerung ist in zahlreichen Fallen anwendbar, wo es 
mSglich sein muB, Werkzeuge verschiedener Abmessungen, die im 
Betrieb relativ starken Beanspruchtingen und meistens auch der 
Wirkung von abrasiven Steuben unterworfen sind, ohne Zeitverlust 
von Hand an einm TrSger zu befestigen und von diesem zu 15sen. 
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Die naohsteliend aafgefUlirten PigordU zelgen eln«LWerlC£eue- 
halter eines 1»elcanxLt«n Sypa usd ein Auafilhrua«abei spiel 
dee WexfczeughalterB fUr Soliii«llb«f eatiguxig, der Oagenntand 
der Neuervmg lat. Ea zeigtt 

alne auaeinandargesogene Daratalltuog der ver- 
aohledezien Bauteile eixiea Wencseu^haltera eixiaa 
bekazmtexL Tjvs ztm Befaatigen eines Werkzeuges 
an aeinem Irftger, 

die Bauteile geii£Lfi Pig. 1 in suaammengebauteB 
Zuatand, 

einen Teiloclmitt dea Scbnell-Werkzeughaltera 
nach dier Neuertmg in BUBaBmengebautem Zua-tand, 

eine Einzelbeit der Peder naoh der Heuerung, 
die das Werkzeug mit der ZwisehenhUlae verbindet, 

eine Einzellieit dea toriseben Hinges naeb der 
Heuening, der im allgemeinen aua ainem Elaatoaer 
barge at ell1; land zwiaoben der HOlae tuod dem IrKger 
angeordnel; isty und 

einen Sobnall-Verkzeu^altar naob dar Hauerungy 
bai dam die Bef eatigongafader aufierbalb der 
Bobrong des Zxflgera aageordnat iat. 

Pig. 1 zeigt einen in der US-PS 3 499 685 be aobriebenen 
Werkxeu^al-feer. Dieaer Werkzengjialter bat ein Werkzeug 1 1 
deaaen Spitze 2 auf der Baaia von geaintertem barteii Karbid, 
z.B. Wolfrankarbid, in einer Anfnabme 3 i» allgeaeinan durcb 
Hartlttten befestigt ist. Das Werkzeng 1 weist an der der 
Spitze 2 entgegengeaatzten Seite ainan zylisdriaoban Ab^ 
aobnltt 4 aiaf » daaaen Ourobausaaar so iat, daS ar in aina 
zylindriaoba Bobrung 5 ainer Bfilaa 6 Bit einen Spiel ein- 
atabkbar iat, das fraiaa Braban xuUlBt. 

Beia Einatecken daa Warkzeugea 1 in die Hlllae 6 komt aina 
Sebulter 7 dea Warkzeugea 1 an ainar AnlageflEcbe 8 dar 
Oilae 6 zur Anlaga. Tim daa Warkzaug 1 i* Iiinarn dar Httlae 6 
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zu halten, let der zylinflriaclie ADBOhnitt 4 des Werlcaeuges 1 
Bit einer etenfalla zylindrisclieii tJmf angsnut 9 vereehen, in 
deren Ixmem ein geeclilitztcr elaetischer Eing 10 f estgehalten 
iBt. an dessen Umfang kleine VoraprUnge 11 angeordnel; siBd. 
Die Umfangenut 9 und der Ring 10 eind so ausgelegt, daB beim 
Einsetzen dee Werkzeugee 1 in die HUlae 6 der Eing 10 im 
Innern der Umfangsnu-fc 9 elastiBoh so zusainatengedrttblct werden 
kann, daB die YoreprUnge 11 in die Bohrung 5 der HSlse 6 ein- 
gefOhrt werden kiinnen. Die Bohrung 5 weiet eine kreisring- 
fSnnige Umfangenut 12 auf, die so ausgebildet ist, daB, 
sobald dae Werkzeug 1 ganz in die HtLlse 6 eingesteekt iet, 
die Voreprfinge 11 dank deo vom elaetiBchen Eing 10 auageUMen 
Druekes in die Umfangenut 12 eindringen. 

Das auf dieee ffeiee in der Httlee 6 gehaltene Werkzeug 1 kann 
Bieh somit relativ su dieser drehen^ eoweit die Eeiljung 
zwiselxen den Sitzen ni<dit zu groB ist, 

ZUB Herauszieheii dee Werkzeugee 1 aue der Httloe 6 beim Werk- 
zeugweelisel Uedient man aioli im allgemeinen einer Art Gabel, 
die in eine Umfangenut 13 eingeaetzt wird, urn eine Zu^raft 
aUBttben zu kSnnen, die auareiclit, den Eing 1© so zuaammen- 
zudrttcken, dafi die Voraprttnge 11 wieder dureh die Bohrung 5 
hindurchgelien kSnnen. 

Die mioe 6 ael-bat kann in einem WerkzeugtrSger U durcH Ein- 
Bteeken Defeatigt sein. Gemafl Fig. 1 und 2 dringen zylin- 
driacHe AbacHnitte 15 und 16 der Httlae 6 in zylindriscHe 
Bohmngen 17 und 18 dea WerkzeugtrSgera U ein. Schultem 
19 und 20 erfttllen die Aufgabe von AnaclOagen und Ijeatiamen 
die iage der Kase 6 in axialar Eichtung im Innern dea Weik- 
zeugtr&gers U. Bine Umfanganut 21 iat so anagebildet, dafl, 
aobald die Schultem 19 und 20 aneinander anliegen, aie aich 
an der EUckaeite dea Werkzeugtragera 14 auBerhalb der Bohrung 
17 befindet. In die Umfangenut 21 eingeaetzte geachlitzte 
Einge 22 und 23 aua Metall verhindem, daB aieh die HQlae 6 
nach vom aua der Aufnahme dea Werkzeugtragera 14 IS at. Die 
Hlllae 6 kann aieh jedoch relativ zum WeikzeugtrSger 14 ziemlic^ 
frei drehen. 
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Der vorsteliend besobriebezie Werkzeughalter hat den Vorteil^ 
dafi er ein relativ rasches AUBwecliselzi von al)genutxten Werk- 
zexigen und auch die Verwendung von Werkzeugen veraeliledenGir 
Durclimesser mit demselben Werkzeugtrager gestattet, voraus- 
geeetzt, dafi verstcbiedene Hillsen zur Verfllgang stenen, wobei 
jeder Hillsen- !C3rp elne an die Abmeseimgen des auf ztmebmenden 
WerkzexLges az^sepafite Bohrung atifweiet. 

Dieser Werkzeughsater hat jedoch mehrere nachtelle: Er ist; 
eretene, relativ echwierig zu demontieren, denn zur Sicher- 
Btellxmg einee ausreichenden Haltes des Werkzeuges 1 im 
Innern der Hillse 6 moB der elastiBChe Ring 10 relativ steif 
Bein, und zum Herausziehen des Werkzeuges 1 aus der Htilse 6 
Ihufi eine grofie Kraft in Lglngsrichfcung ausgettbt werden. Aus 
diesem Grunde muB ein Demontagewerkzeug in Form einer Art 
Gabel zur VerfGLgung stehen, das in die Umf angsnut 1 3 des 
Werkzeuges 1 eingesetzt wird. Zweitens, wenn das Werkzeug 1 
in der Httlse 6 und diese im Werkzeugtrager 14 relativ frei 
drehbar sindp besteht kein Scbutz ge gen das Eindrisagen von 
Stauben in den kreisringf ormigen Zwiscbenraum zwiscben den 
sicb berOhrenden Fiacben* Tatsacblicb werden die Werkzeuge 
dieses Typs in den meisten Pdllen dort eingesetzt » wo die 
TJmgebungsluf t mit abrasiven Feinstauben beladen iety die 
in die kleinsten Zwiscbenraume elndringen. Diese Staube 
kSnnen die freie Srebung der Bauteile relativ zueinander 
bebindem oder blockieren, was dann eine regelmafiige Ab- 
nutzung der Werkzeugspitze verhindert und die lebensd^uer 
des Werkzeuges stark herabsetzt. Wenn die Wirkung der Staube 
daziky beispielsweise, ausreicbender Spiele ziicbt bis zum 
Blockieren gebt, kommt es in diesem Fall zu einer allmablicben 
Abnutzung der Sitze. Biese Abnutzting fUbrt iiber ktirz Oder 
lang zur Notwendl^eit, durcb neue Xeile nicbt nur die Werk- 
zeug3f sondem aucb die Htllsen und vor allem die Werkzexig- 
trager zu ersetzen, die baufig integrierender Bestandteil 
von komplexen und sebr teueren Uascbinen sind ^ die auf diese 
Weise Gefabr laufeh, ivabrend langer Zeit stillsteben zu 
mUssen. ^ 
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Der neuerungsgemase Werkzeughalter gestattet es, die vorstehend ge- 
schilderten Schwierigkeiten dank einer GruPP® vou Merkmalen zu 
uberwinden, die im gewOnschten Sinne in setir wirkungsvoller Weise 
zusammenwirken, Es hat sich herausgestellt , daB es von erheblichem 
Vorteil ist, die Drehimg der Hiilse im WerkzeugtrSger zu verhindern, 
xm jegliche Abnutzting derselben zu vermeiden. Dagegen ist nach 
MaBnahinen gesucht worden, die eine freie Drehung des Werkz^iuges 
gegeniiber der Hiilse unter Vermeidung von axialen Verstellungen 
zulassen und deimoch ein sehr leichtes manuelles Demontieren ohne 
irgendein Werkzeug gestatten. 

Der Schnell-Werkzeughalter nach der Neuerung weist ein Werk- 
zeug 24 auf, das vome eine harte Spitze 25 hat, die im allge- 
meinen auf der Basis von gesintertem hartem Karbid, z.B- Wolfram- 
karbid, hergestellt ist. Die Spitze 25 ist mit dem ubrigen Teil 
des Werkzeuges 24 in beliebiger Weise, beispielsweise durch Hart- 
16 ten Oder Einbetten (Versteiomen) fest verbrinden. Das Werkzeug 24 
hat einen zylindrischen Schaft 26, der in einer zylindrischen 
Bohrung 27 einer als Tragkorper dienenden Hiilse 28 aufgenommen 
ist. 

Die Bohrung 27 der Hiilse 28 weist eine kreisringfSrmige Umf angs- 
nut 29 auf, die so angeordnet ist, daB sie einer in den Schaft 26 
eingearbeiteten kreisringfoannigen Iftnfangsnut 30 gegeniiberliegt, 
wenn der Schaft 26 bis zum Anschlag in die Hiilse 28 eingesetzt 
ist, so daB ein kleiner Bund 31 des Werkzeuges 24 an der Vorder- 
seite eines kreisringformigen Bundes 32 der Haise 28 anliegt. 
Der Rand 32 hat, wie in der Zeichnung dargestellt, vorzugsweise 
eine ebene FlSche. In der Umfangsnut 30 am Schaft 26 des Werk- 
zeuges 24 ist eine torische Schraubenf eder 33 aufgenommen. Sie hat 
nicht aneinander anliegende Windxmgen, deren Auflendurchmesser 
grSBer ist als die Tiefe der Umfangsnut 30. Dieser Durchxcesser 
ist in der Weise festgelegt, dafl, wenn der Schaft 26 des 
Werkzeuges 24 in die Hiilse 28 eingefiihrt und von Hand leicht 
gedreht wird, sich die Windtingen durch Reibung am Rand 
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der BohruB^ 27 der HttlBe 28 in der HmfangBZiat .30 etwaa zur 
Selte legen, dafi sle ohne ttberm&fiige Eeibtms In die 
Bobruns 27 elsdrlngen kSzmen. 

Xtm das Eindringen der ScJiraubeiif eder 33 die Boliruzie 27 
su erleioliterzi, ist letstere im allgemeixxeai an den krele- 
rlxigfSnnlgen Rand 32 dureh elnen abgeriandeten Oder konlsclien 
Absclinitt angesclxloBsen. 

Wezm dae Werkzeug 24 bis ziuai ^schlag in die Hillse 28 ein<- 
gesteckt ist, befindet sich die Umfangsnut 30 Uber der Um- 
fangsnut 29, deren Tiefe grSfler ist als die Diff erenz zwiscben 
dem AuBendnircbmesBer der Windungen der Scbraubenfeder 33 "o^id 
der Tiefe der Umfangsnut 30. Dies gestattet es den Windtingen 
der Schraubexif eder 33 » Bieb aufztiriebten. Sieae Windu3tigen 
Biz&d dann in der Iiage, sieb den in einer aziaXen Riob^fcimg 
auBgeHbten KrSlf ten zu widersetzen. 

Bamit das Herauszieben mBglicb ist, ist es angebracbt, zugleicb 
3nit einer Zu^raft in der Acbsenricbtung eine Drebkraf t aus- 
ziiiiben, die das Bestreben bat, die Windtzngen z\ar Seite zu 
neigen und ibnen dadurcb zu gestatten, den vorderen Razid der 
Umfangsnut 29 zu Uberwinden und durcb die Bpbrung 27 bindiur^cb 
bis zum AuBgang zu geben. Uai dieses Her auszieben zu erleiob-- 
tern, kaxin der vordere Rand der Thnf angsnut 29 einen abgerunde-* 
ten Oder koniscben Abacbziitt aufveisen* 

Die Httlse 28 bat einen Scbaft, dessen AoBenfracbe mit zwei 
verscbiedenen Durcbmessem D1 und D2 zylindriscb ist. Der 
Durcbmesser D1 des binteren Abscbnittes ist kleiner als D2. 
Urn das Instellungbringen des Sebaftes der Hillse 28 mit gerin- 
gem Spiel zu ermoglicben, bat ein WerkzeugtrSger 34 eine 
Bobrtmgf die ibrerseits zwei aufeizianderfolgende Durobmesser 
D3 und D4 aufweist. Wezm die HUlse 28 in der Bobrung in 
Stellung gebracbt ist, liegt die Rttckseite ibres kreisring-^ 
fSrmigen Randes 32 an der Vorderseite des Werkzeugtragers 
34 an. Dieae beiden PlSLcben sind vorzugsweise eben. 
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Gen&fi Pig. 3 und 5 Bind die Anscliliiflfiacbe 36 zwisoheoi den 
A-oBendurclmsBBern D1 und 1)2 der HttlBe 28 nnd die AnscHlTafl- 
fl&elie 37 zwischen den DtireluneBBern B3 wad D4 der Bohrung 
des Werkaeugtragers 34 bo bearlieitet, daB sioli dort ein 
toriBclier Ring 35 anordnen laBt, der im allgemeinen auB 
einem Elastomer liergestellt iet. Deir IharchiiieBser dee diesen 
ToraB bildenden Hinge 8 be tragi nngefShr g ° . Ber Innen- 
dnrobmesser des Torus ist vorzugsweise etwae kleiner als D1 , 
im eine gewisse Hafttuag des Einges 35 am Schaft zu erzielen. 
i)ie AnsehluBfiacben 36 und 37 sind in der Weise bearbeitet, 
dafi, wenn der kreisringformige Hand 32 am Werkzeugtrager 34 
anliegt, der Abstand zwiachen den AnschlTiBfiaoben 36 und 37 
kleiner ist als der Durcbmesser des Binges 35. Insbesondere 
last sich. die AnscliluBfaJlcbe 36 aii't koniscber Gestalt oder» 
gemafi Pig. 5, mit kreisringfSrmiger Gestalt mit Viertelfcreis- 
Abrundung ausbilden, derea Eadius gleiob oder grSfler ist als 
der Eadius des Einges 35, und die AnschluBfiacbe 37 1S,B± 
sich mit konischer Gestalt mit einer Heigung ausbilden, die 
im allgemeinen zwischen 30® und 60** zux Achse betrSgt. Der 
grSiibe Abstand zvisoben den AnscbluBflAcben 36 und 37 ist 
vorzttgsweise um etwa 15 bis 30^ weniger als der Durchmesser 
des Einges 35 . Diese Stellung der mise 28 im Werk- 

zeugtrager 34 wird daBk eines Oder mehrerer gescblitzter 
elastiseber Einge 38 aus ISetall gebalten, die in einer Um^ 
fangsant 39 ganz in der nabe des binteren Endes des Sebaftes 
von der HOlse 28 befestigt sind. Die Abmessungen und die lage 
der Umfangsnut 39 und des Hinges 38 sind so festgelegt, dafl 
bei eingesetztem Hing 38 die Efickseite des Baades 32 der 
mise 28 an der Verderseite des Weikzeugtragers 34 anliegt 
Oder sirfi in deren unmittelbaren ITaobbarBObaft befindet. 

Bei dem vorstebend beschriebenen Werkzeu^alter gestattet es 
der toriscbe Hing 35 aus Elastomer, die mSglicben Drehbewegun- 
gen zwiscben der HUlee 28 und dem Werkzeugtrager 34 wiiksam 
zu bremsen. Auf diese Weise wird die Abnutzung der Bohrung 
des Werkzeugtragers 34 yermieden oder betraohtliob berab- 
gesetzt. Dies ist beaondere wiebtig in den Vailen, wo in 
Gegenwart von abrasiven Stauben gearbeitet wird. Biese Staube, 
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die schlieBliclL in die Spalte zwiechen der Httloe 28 und 
der Bohining des Werkzeugtra^^era ^34 eindringen^ beachleu^riigeiL 
die Abnutzung betrttolitlich, weim sich die "beiden aneinandar 
anliegenden FlSchen in Drehung oder Parailelverochiebung 
relativ zueinander verstellen. 

Eie Befestigung des Werkzeugee 24 in der Biilse 28 mit einer 
torisdlien Seluraubenf eder 33 gestattet einerseits ein auSer- 
ordentlicli leichtes Montieren tmd Demontieren ^md anderer- 
seits ein freies Drelien des Werkzeuges 24 in der HUlse 28. 
Siese freie Drehimg iet notwendig, damit dank einer auf die 
gesamte Placlie des ?/erkzeuges verteilten Abnutzung eine 
lange Lebensdauer fttr das Werkzeug err eicht wird. Die Er- 
f alirung hat auch gezeigt, dafl die Scliraubeiaf eder 33 Einsatz 
ein auBgezeidhnetee Verlialten aufweist und sich sehr wirkxtngs- 
voll den axialen Kifif ten widcrsetzt, die das Bestreben haben, 
das Werkzeug 24 ans der Htilse 28 zu treiben, gestattet jedoch 
gleichzeitig ein leichtes Herausziehen von Hand durch kom- 
biniertes Anwenden von Dreh- und Zu^raft. Die Versuche haben 
in dieser Hinsieht die tJberlegenheit der Schraubenf eder 33 
gegezxCLber dem weiter oben beschriebenen WerkzeughaJ.ter be- 
sts, tigt, der einen geschlitzten Eing 10 mit Vorsprlingen 11 
daran aufweist tand bei dem fOr das Herausziehen dee Werkzeuges 
1 ein Hilf swerkzeug benutzt werden mufi. 

Schliefilich hat die Erfahrung auch gezeigt, dafi es die ebenen 
Anlageflachen zwischen dem kleinen Bund 31 des Werkseuges 24 
und dem kreis ringf Srmigen Band 32 sowie rwisohen dem letzteren 
und der Vorderseite des Werkzeugtrfigers 34 gestatten, das 
Eindringen der St&ube in die Spalte zwischen sich gegenUber* 
liegendQn zylindrischen PlSchen zu reduzieren. Durch dieses 
abgeschtvS.chte Eindringen von St&uben sowie durch das Ver^ 
hindem der Drehbewegung der Hillse 28 gegenllber dem Werkzeug- 
trager 34 wird die Abhutzung der Bohrung des Werkzougtz^gers 
34 vermieden* Es iet somit moglich, Uber gleiche Werkzeug- 
ti^ger-Binheiten zu verfClgen, an den^n sich Warkzeuge mit 
im Durchmesser verschiedenen Scli^ftdn untez Verwendung einer 
ganzen Reihe von HUlsen anordnen lassen, deren Bohrungen fttr 
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die Aufnahme di'jser Werkzeuge geeignet sind, deren AuBen- 
durclunesBer jedooh gleich Bind und den Bohrungen der Werk- 
zeugtrager entsprechen. Auf diese Weise wird eine bedeutende 
Verringerung der Werkzeuj^oeten erzielt. 

Die torisclie Schraubenf eder 33, welcHe das Werk=eug 24 mit 
der HttlBB 28 verbindet, lAflt sich auf verBCbiedene Weisei^ 
anordnen. Sie kann am Werkzeug 24 Oder in der Httlse 28 
angebraebt warden; aur Yerbesaerung des Verbaltene ist es 
aucb mSgliob, mebrere Pedem zu veiwenden, die vorzugsweise 
in voneinander getrennten Umf angsnuten aorfgenonmen sind. Es 
ist ferner mbglicb, das Werkzeug mit einem Werkzeu^alter 
mit torischer Schraubenfeder obne Zwiscbenhiase direkt in 
der Bpbrang des Werkzeugtragers zu befestigen. In dieeem 
Pall kann sich das Werkzeug im Ixmem der Bbbrung des Weik- 
zeufftragers selbst frei dreben, und es wird keine Bremsvor- 
ricbtung mit torischem Bicbtglied bus Elastomer benutzt. 

Pig. 6 zeigt eine Ausfilbrungsf orm der Heuerung, bei der sich 
das Ende vom Scbaft 26 des Werkzeuges 24, in das die die 
toriscbe scbraubenfeder 33 aufnebmende TJmfangsnut eingearbeitet 
ist, auBerbalb der Aufnabme des Werkzeugtragers 34 befindet, 
welcber selbst keine Umfangsnut aufweist. Dennoch verhait 
sicb die Scbraubenfeder 33 praktiseb in derselben Weise wie 
bei der AuBftibrungsform gemaB Pig. 3* 
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Die Heuerimg Bchaf ft elnen neuen Schnell-Werkzeughalter 
ftir die haupte^chlloli z\m Schneiden, Sclileifen Oder Sohlagen 
verwex^eten demor.tierbaren Werkzeuge • Er flzulet inabesoxiaera 
bei den Schleifwerkzeugen oder Sclilasvrerkzeugen mit Wolfraiit- 
karbid-^Spitze AziwGXidxuigy die auf den Masobinen flir dan 
Bergwerks-. oder Stelnbruobbetrlob elnge set zt warden. 

In seiner bevorzugten AuaftibrungBf orm weist dieser Scbnell- 
Werkzeugjialter eine torische Schraubenfeder auf , die in 
einem kreisringf Snnigen HaTam azigeordnet iet, welcber von 
zwei sich gegeziilberliGgenden Umfangsnuten gebildet ist, 
von denan die eine in den Schaft des Werkzeuges, die andere 
in eine Haise eingearbeitet ist, welobe ibreraeits in der 
kreiBringfSrmigen Bobrung eine a Werkzeugtr&gers a-ofgenonmen 
iat, wobei ein Ring ana Elastomer die Brebnng der Hiilae 
verbindert. 

Dieser Werkzeugbalter la^Bt ein leicbterea Montieren xmd 
Demontieren der Werkzeuge zu* Er ermoglicbt aucb eine Ver- 
rixigerxmg der Abnutzxmg der Werkzeiigtx^ger* 
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VEXfSVOX COBD> 00 20 01 
TSXiSX aSA070 

G 77 20 281,4 
1G-49 290 

Schutzansprtiche 



1. Werkzeughalter mit eineia rotations syinmetrischen Schaft, . 
der in sine in einem Tragkorper ausgebildete Aufnahme einsteck- 
bar, darin drehbar aber nur gegen einen aiders tand in axialer 
Richtiang wieder herausziehbar ist^ mit einer in den Schaft ein- 
gearbeiteten Umf angsnut, die bei vollstSndig eingestecktem 
Schaft von einer in die Aufnahme eingearbeiteten Umfangsnut um- 
schlpssen ist, und einem elastischen Ring, der t>ei vollstSndig 
eingestecktem Schaft teils in dessen Umfangsnut und teils in 
der Umfangsnut der Aufnahme liegt, beim Einstecken und Herauszie- 
hen des Schaftes aber entweder nur in der Umfangsnut des Schaftes 
Oder in der Aufnahme liegt, dadurch gekennzeichnet, 
daB der elastische Ring eine Schraubenfeder (33) ist, deren 
Windungen bei vollstSndig eingestecktem Schaft (26) nicht an- 
einanderliogen und daB wenigstens eine der beiden Umfangsnuten 
(29,30) einen Cverschnitt hat, in den die Windungen der Schrauben- 
feder (33) vollstandig hineinpassen , wenn sie eine durch Verdre- 
hen des Schaftes in Bezug auf die Aufnahme (Bohrung 27) bewirkte 
SchrcLglage einnehmen. 

2, Werkzeughalter nach lirspruch 1, dadurch gekennzeict 
net, daB wenigstens einer der die Schraubenfeder (33) aufnehmen- 
den Umfangsnuten (29,30) eine Breite hat, die ausreicht, um kleine 
axiale Verstellungen des Schaftes (26) in der Aufnahme (Bohrung 
27) zuzulassen. 

3. Werkzeughalter nach Anspruch 1 oder 2, bei dem der Tragkorper 
eine Hiilse ist, die ihrerseits einen rotations syrametrischen SuBerei 
Sitz aufweist und mit diesem in eine Bohrung eines WerkzeugtrSgers 
eingesetzt ist, dadurch gekennzeichnet, daB zwischer 
dem Sitz und der Bohrung ein kreisringfSrmiger Raum ausgespart ist, 
in dem ein Ring (35) aus zusaromendriickbarem Werkstoff , z^B. einem 
Eleistomer, im zusammengedrvickten Zustand aufgenommen ist. 



nit. r^G. n. BSHzusisrs 
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